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_Jr‘ FALZBENDER

SKU: #0700



Designed by professionals
for professionals

FALZBENDER to doskonaty reczny zestaw dwdch
zaginarek do szybkiego i bezwysitkowego formowania
rabka stojgcego podwdjnego. FALZBENDER nadaje sie
do wielu materiatéw — stali nierdzewnej, stali,
aluminium, miedzi i cynku.



DANE TECHNICZNE

MASA MAKS. GRUBOSC
Maszyna CZERWONA -6 kg | STAL NIERDZEWNA: 0,5 mm
Maszyna ZIELONA - 4,5 kg ALUMINIUM, MIEDZ, CYNK: 0,8 mm

MAKS. PREDKOSG STAL POWLEKANA: 0,7 mm

100 m” / 100 min

Kazde uzycie wykraczajgce poza ten zakres uznaje sie

za niezgodne z przeznaczeniem!

WYMIARY PROFILU
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>Obu narzedzi mozna uzywac jednoczesnie na jednym arkuszu, co przyspiesza
wykonanie idealnego profilu rgbka stojagcego

>Zaginarki Falz Bender formuja rabek przy znacznie mniejszych naprezeniach w
materiale, co pomaga unikna¢ falowania paneli w poréwnaniu z profilarkami
>Rewolucyjny wynalazek w branzy dekarskiej — pierwsza na $wiecie zaginarka,
ktéra wykonuje dwa lub trzy zagiecia w jednym przejsciu.

>Narzedzia umieszczone sg w walizkach klasy wojskowej z piankg ochronna.

& NIE uzywaj walizki do innych celéw niz przenoszenie i przechowywanie

narzedzia FALZBENDER. NIE wktadaj do walizki innych narzedzi - nozyc, szczypiec itp.!

Chronione walizka klasy
wojskowej z pianka ochronng
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PRZYGOTOWANIE NARZEDZIA FALZBENDER

PRZYGOTOWANIE
NARZEDZIA
CZERWONEGO

1. Dobierz rolki odpowiednio do Klucz imbusowy 5 mm

grubosci blachy t:
« do 0,55 mm - rolki A t=0..0.55 mm t=0.55 .. 0.8 mm

= 0d 0,55 do 0,8 mm - rolki B

PRZYGOTOWANIE
NARZEDZIA ZIELONEGO
1. Wymien rolki -

kluczem imbusowym 5
mm i dokrec $ruby.

Poluzuj $ruby (x4)

2. Wtéz blache miedzy rolki i obréc¢ srube regulacyjng kluczem imbusowym 4 mm
w wymaganym kierunku. Dokrecaj, az rolki bedg dociska¢ blachg, a nastepnie
lekko poluzuj. Blacha musi swobodnie przesuwac sie migdzy rolkami.

.-

- WIDEOPORADNIK -
3. Dokrec¢ sruby kluczem imbusowym 5 PRZYGOTOWANlE

mm i sprawdz na przedmiocie obrabianym.

Przedmiot obrabi usi swobodnie przechodzi¢ miedzy rolkami




ANOWISKA PRA:

OWANIE

1. Przygotuj stét roboczy o ptaskiej powierzchni. Dla najbardziej efektywnej pracy
zalecamy wysoko$¢ stotu 750 mm. Szerokos$¢ stotu oblicza sie jako szerokosé
arkusza minus 82 mm. Dotgczona linijkg zmierz wysuniecie blachy poza stét —
35,5 mm dla narzedzia ZIELONEGO (S1) i 47 mm dla CZERWONEGO (S2) —

i mocno przymocuj blache do stotu (S3).

Podczas pracy na dachu zawsze stosuj srodki ochrony, a

by zapobiec wypadkom!
Proste krawedzie Plaska Zaginarka musi znajdowac sie
@ stotu —= mozliwie blisko krawedzi

- &—— powierzchnia babbi
T stotu, aby uzyskaé najlepszy

efekt zaginania

© 4 T

Zawsze mocuj
blache do stotu

h=750mm

Wazne informacje dotyczace bezpiecznej obstugi narzedzia FALZBENDER

= Zawsze uzywaj narzedzi doktadnie w sposdb okreslony przez producenta w instrukcjach obstugi.

= Przed rozpoczeciem pracy z narzedziem FALZBENDER uwaznie przeczytaj wszystkie informacije
dotyczace bezpieczenstwa i zachowaj je na przysztosc.

= Zasadniczo kazda osoba, ktdrej powierzono uruchomienie, obstuge, konserwacije lub naprawe narzedzi,
musi przeczytac i zrozumie¢ instrukcje obstugi, a w szczegdlnosci rozdziat dotyczacy bezpieczenstwa.

= Podczas pracy z narzedziem FALZBENDER na dachu zawsze stosuj szelki bezpieczenstwa z ling
asekuracyjna i przestrzegaj wszystkich przepiséw BHP. Przez caty czas zachowuj stabilng postawe i
réwnowage.

= Zachowaj czujnosc. Uwazaj na to, co robisz. Kieruj sie zdrowym rozsadkiem. Nie uzywaj narzedzia, gdy
jestes zmeczony lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu albo lekéw. Chwila nieuwagi moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

= Podczas pracy trzymaj dtonie, palce, bizuterig, wtosy, odziez i inne narzedzia w bezpiecznej odlegtosci
od czesci obrotowych. Nigdy nie wktadaj rak, palcéw ani narzedzi miedzy rolki lub w ruchome czesci.

= Nos odpowiednig odziez robocza. Dtugie wtosy nalezy zabezpieczy¢ siatka. Zatéz rekawice ochronne.

= Surowo zabrania sie wktadania mokrego narzedzia FALZBENDER do walizki i przechowywania go w niej.
Jesli wokét rolek zbiera sie piasek i pyt, oczys¢ je.

= Nie narazaj narzedzia FALZBENDER na dziatanie skrajnych temperatur; nie zaleca sig¢ pracy w niskich
temperaturach (ponizej 0 °C). Nie wystawiaj narzedzia na deszcz i nie uzywaj go w warunkach wilgotnych
lub mokrych.

= Narzedzie nie jest przeznaczone do uzytku przez dzieci. Upewnij sig, ze dzieci nie majag do niego
dostepu.

= Gdy FALZBENDER i akcesoria nie s uzywane, przechowuj je w bezpiecznym miejscu.

& ' DO NOT let comfort or familiarity with product (gained from repeated use) replace strict

adherence to safety rules for the subject product. MISUSE or failure to follow the safety rules
stated in this instruction manual may cause serious personal injury!




PRACA FALZBENDERE

2. Czerwonym narzedziem uformuj rabek gérny. Najpierw odchyl kota do pozycji
startowej i nasun zaginarke na panel od krawedzi blachy (R1), az blacha dotknie
rolek (R2). Przednie kota jeszcze nie dotykajg powierzchni. Rozpocznij zaginanie,
przesuwajgc zaginarke z jednej strony blachy na druga, jednoczesnie unoszac
uchwyt i dociskajgc CZERWONY uchwyt do blachy (R3). Zalecamy zwigkszanie
kata o okoto 10° przy kazdym przejsciu. Rolki prowadzgce musza wychodzi¢
poza krawed? blachy, aby uformowac ostre zagiecie, ale przednie kota muszg
zawsze pozostawac na blasze (R4). Przesuwaj i unos$ uchwyt, az uzyskasz idealny
rabek goérny (R5).

Obrdé¢ kota Zawsze wprowadzaj
do pozycji FALZBENDER
startowej od krawedzi blachy

tozyska musza by¢ docisniete do blachy,
aby nie zgubic toru prowadzenia

Unos o 10° na przejscie

@ o  Docisnij @

Rolki prowadzace |g
wychodza
poza blache

Rolki podporowe muszg
zawsze pozostawaé
na blasze!

I

RABEK GORNY RABEK DOLNY



PRACA FALZBENDEREM

3. Zielonym narzedziem uformuj rabek dolny. Najpierw odchyl kota do pozycji
startowej i nasun zaginarke na panel od krawedzi blachy (G1), az blacha dotknie
rolek (G2). Przednie kota jeszcze nie dotykaja powierzchni. Rozpocznij zaginanie,
przesuwajac zaginarke z jednej strony blachy na druga, jednoczesnie unoszac
uchwyt i dociskajac ZIELONY uchwyt do blachy (G3). Zalecamy zwigkszanie kata
o okoto 10° przy kazdym przejsciu. Rolki prowadzace muszg wychodzi¢ poza
krawedz blachy, aby uformowac ostre zagiecie, ale przednie kota muszg zawsze
pozostawac na blasze (G4). Przesuwaj i unos uchwyt, az uzyskasz idealny profil
rgbka dolnego (G5).

Wsuri * Obroé ko_t_a
. do pozycji
Zawsze wprowadzaj poczatkowej.
FALZBENDER od

krawedzi blachy

tozyska musza
by¢ docisniete do
blachy, aby nie
zgubic toru
prowadzenia

Rolki podporowe musza Rolki prowadzace
zawsze pozostawacd wychodzg poza
na blasze! blache

WIDEOPORADNIK



INSTRUKCJA OBSLUGI FALZBENDERA

= FALZBENDER moze by¢ obstugiwany wytacznie przez wykwalifikowane i =
upowaznione osoby znajgce krajowe przepisy o zapobieganiu wypadkom.

= FALZBENDER jest przeznaczony do indywidualnego uzytku przez profesjonal-
istow jako narzedzie precyzyjne wymagajace starannego obchodzenia sig i
uzytkowania.

= Przed pierwszym uzyciem narzedzia FALZBENDER doktadnie usuni opakowanie i
wszystkie etykiety reklamowe.

= Przed rozpoczeciem pracy operator musi sprawdzi¢ FALZBENDER pod katem
widocznych z zewnatrz uszkodzen i usterek oraz zgtosi¢ sprzedawcy i usungé
wszelkie zmiany — takze w zachowaniu podczas pracy — ktére moga wptywac na
bezpieczenstwo.

= Sprawdz wzrokowo wszystkie sruby i w razie potrzeby je dokrec.

SUROWO ZABRANIA SIE:

= Uzywac tych narzedzi do celédw innych niz ksztattowanie materiatéw wskazanych
w instrukcji.

= Zagina¢ wigcej niz jeden arkusz blachy naraz.

= Montowac, demontowacd, wymienia¢ ani modyfikowa¢ podzespotéw, czesci i
wyposazenia nieprzewidzianych w niniejszej instrukcji bez pisemnej zgody
producenta.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

= Jesli rolki zdrapujg powtoke z blachy - upewnij sig, ze stanowisko pracy jest
wolne od piasku, pytu itp.

= Jesli rolki zaczynajg rdzewiec, narzedzie nie zostato prawidtowo wyczyszczone
po uzyciu.

= Jesli profil sie faluje - unos uchwyt mniej przy kazdym przejsciu. Zalecamy 10° na
przejscie.

= Jesli gotowy profil ma nieprawidtowe wymiary - upewnij sig, ze tozyska sg
docisnigte do blachy zgodnie z (G2) i (R2).

PIELEGNACJA, KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE FALZBENDERA

= Czys$¢ narzedzia po kazdym uzyciu.

= Usun z narzedzi FALZBENDER wilgo¢, pyt i piasek.

= Zawsze utrzymuj przektadnie w czystosci.

= Utrzymuj czesci ruchome wolne od pytu, piasku i wilgoci.

= Okresowo sprawdzaj wszystkie sruby.

= Surowo zabrania sie wktadania i przechowywania mokrego lub wilgotnego
narzedzia FALZBENDER w walizkach.



GWARANCJA

Gwarantujemy, ze kazdy FALZBENDER jest wykonany z wysokiej jakos$ci materiatow
i wolny od wad produkcyjnych. JezZeli w narzedziu wystapi jedna z ponizszych wad,
usuniemy jg bezptatnie zgodnie z obowigzujagcym prawem. Na nasze narzedzia
udzielamy ograniczonej gwarancji na 1 (jeden) rok od daty faktury. Ograniczona
gwarancja dotyczy wytacznie pierwszego nabywcy. Roszczenia nalezy zgtaszac
firmie, ktéra sprzedata produkt. Prosimy o zachowanie dokumentu zakupu.
Narzedzie nalezy przesta¢ do naprawy kompletne, ze wszystkimi czesciami.

Jesli FALZBENDER zostanie naprawiony przez osobe niewykwalifikowang, nie
mozemy dtuzej gwarantowac jakosci urzadzenia. Nie gwarantujemy réwniez
jakosci urzadzenia, jezeli:

= narzedzie jest uszkodzone mechanicznie, zostato upuszczone lub zepsute w inny
sposéb;

= zastosowano nieprawidtowe metody pracy;

= uzyto nieodpowiednich akcesoridw;

= narzedzie jest uzywane do celéw nieprzewidzianych;

= narzedzie jest uzywane po wykryciu usterki;

= narzedzie byto uzywane przez osobe nieposiadajgca odpowiednich umiejetnosci;
= narzedzie nie byto konserwowane;

= zmieniono konstrukcje i parametry narzedzia.

FALZBENDER to ztoZzony zespét czesci mechanicznych z wieloma elementami
ruchomymi i zuzywajgcymi sie. Zuzycie czesci jest zjawiskiem naturalnym, a nie
wadag produkcyjna. Czesci zuzyte w wyniku normalnego uzytkowania nie sg
wymieniane bezptatnie. Czesci zuzywajace sie to: uchwyt, ostony, przektadnie, rolki
i wszystkie pozostate czesci ruchome. Zachowaj dokument zakupu, paragon i
instrukcje obstugi. Upewnij sig, Ze model urzadzenia, numer seryjny i data zakupu sg
prawidtowo wpisane w dokumencie zakupu.
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